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Special AMB: Werkzeugmaschinen

I
n Japan hergestellt und auf dem Okuma Best-

seller MU-400VII basierend, bietet die GENOS 

M460V-5AX volle 5-Achs-Bearbeitung mit einer 

hohen Maßhaltigkeit. Gleichzeitig reduziert sie 

Einricht- und Vorlaufzeiten. Wird keine simultane 

5-Achs-Bearbeitung benötigt, kann das vertikale Be-

arbeitungszentrum auch wie ein 3-Achs-Maschinenzen-

trum betrieben werden. Die Spindel bietet 15.000 min-1. 

Verfahrgeschwindkeiten von 40 m/min in den X- und 

Y-Achsen und 32 m/min auf der Z-Achse reduzieren die 

Taktzeiten. Die Performance wird zusätzlich durch Vor-

schubgeschwindigkeiten von 14.400 und 18.000 deg/

min in den A- und C-Achsen verbessert.

__Minimale Stellfläche
Mit ihrer innovativen Doppelständer-Konstruktion weist 

das robuste Bearbeitungszentrum eine sehr kompakte 

Stellfläche von nur 2.160 x 2.810 mm auf. Hochpräzi-

sionskugelgewinde ermöglichen eine Rollenführung 

auf allen drei Achsen. Sie sind direkt mit den Okuma 

Servomotoren gekoppelt, die die elektrischen und me-

chanischen Voraussetzungen für eine präzise Fertigung 

erfüllen. Durch den Hypoidantrieb bietet die Dreh-

zapfenkonstruktion eine maximale Positionierungsge-

nauigkeit, exzellente Rigidität sowie eine hohe Tisch-

drehzahl. Das Thermo-Friendly Concept von Okuma 

gewährleistet maximale Präzision ohne thermische Ver-

formungen. Die Notwendigkeit von Korrekturen zum 

Einhalten der Maßhaltigkeit während eines Neustarts 

wird stark reduziert.

__Vielfältige Nutzung
Durch die volle 5-Achs-Simultansteuerung der GENOS 

M460V-5AX sowie ihr thermisch stabiles Design las-

sen sich anspruchsvolle Materialien und Geometrien 

bearbeiten, darunter Titan, Aluminium und Leichtme-

talllegierungen. Somit ist das Bearbeitungszentrum 

prädestiniert für eine Vielzahl von Anwendungen – von 

Komponenten für den Werkzeug- und Formenbau bis 

hin zu kleinen Präzisionsteilen. Die Spindel erzeugt 

wenige Vibrationen und Leistungsverluste an der Werk-

zeugspitze. Das Resultat sind ausgezeichnete Oberflä-

chen und hohe Zerspanungsraten.

Die eingesetzte Okuma OSP Suite ermöglicht die einfa-

che Programmierung fünfseitiger Bearbeitungsprozes-

se. Zudem eröffnet die neueste Steuerungsgeneration 

den Zugang zu den leistungssteigernden Intelligent 

Technology Anwendungen des japanischen Werkzeug-

maschinenherstellers, darunter Machining Navi zur Vi-

brationsvermeidung oder das 5-Axis Auto Tuning Sys-

tem zur Kompensation geometrischer Fehler.
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Okuma präsentiert auf der AMB ein einsteigerfreundliches 5-Achs-Bearbeitungszentrum: 
Okuma, in Österreich vertreten durch precisa, erweitert ihr Portfolio um die GENOS M460V-5AX. Das 
vertikale Bearbeitungszentrum mit der Fähigkeit zur simultanen 5-Achsen-Bearbeitung produziert 
schnell und effizient unter Einhaltung engster Toleranzen. Bei der Fertigung komplexer Teile für die 
Luft- und Raumfahrt oder bei mehrseitigen Anwendungen mit nur einem Futter profitieren Hersteller 
von einem hervorragenden Preis-Leistungs-Verhältnis ohne Kompromisse bei der Qualität. 

PERFORMANCE  
AUF KLEINER FLÄCHE

Okumas kostengünstiges vertikales 
Bearbeitungszentrum GENOS 
M460V-5AX bietet 5-Achs-Fertigung 
bei geringem Platzbedarf.


