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OKUMA PAKETMASCHINEN - ERFOLGSSTORY

Seit Jahren ist OKUMA, bekannt als qualitativ hochwertigster CNC-Maschinenhersteller, mit der OKUMA GENOS-Serie erfolgreich am
Weltmarkt vertreten. Der Gedanke einer Paketmaschine, die zu hohen Stiickzahlen, in Topausstattung, ausschlieBlich mit OKUMA-
Bauteilen produziert wird, setzt sich jetzt weiterhin durch.

Qualitat, Leistung und Preis stehen in einem perfekten Verhéltnis, das vor allem am europédischen Markt seinesgleichen sucht.
Welcher Hersteller in dieser Preiskategorie gewahrt Ihnen 24 Monate Gewéahrleistung auf die Maschine? Und gar 36 Monate
schichtunabhéngig auf die Hauptspindeln?

Der Beginn war die OKUMA Genos L-Serie im Bereich der Drehmaschinen. Weiterfihrend wurde die OKUMA Genos M-Serie,

die den 3 + 1-Achsen-Bereich mit stabilster Portalbauweise abdeckt, entwickelt. Das 5-Achsen-Simultanbearbeitungszentrum, die
OKUMA Genos M460V-5AX, stellt in Folge die Konigsklasse der High-End 5-Achs-Bearbeitung dar. Da war es nur logisch, dass
jetzt auch die Multitasking Dreh-/Fraszentren der OKUMA Multus B-Serie als Paketmaschine auf den Markt kommen mussten.
Unschlagbar ist hier wieder der Preis, der jedem die Mdglichkeit bieten soll, in die hochgenaue Bearbeitung von komplexen Dreh-/
Frasteilen einzusteigen!

Lassen Sie sich inspirieren, blattern Sie in unserer neuesten OKUMA-Paketmaschinen-Broschire!

[hr

ppa. Mario Waldner
Vertriebsleitung Zerspanung
precisa CNC-Werkzeugmaschinen GmbH
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»QUALITAT, LEISTUNG &
PREIS stehen bei den OKUMA-
Paketmaschinen in einem
PERFEKTEN VERHALTNIS,
das seinesgleichen sucht.”

Mario Waldner,
Vertriebsleitung Zerspanung
precisa CNC-Werkzeugmaschinen GmbH

OKUMA GENOS M-Serie

OKUMA MULTUS B-Serie
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P Hochste Stabilitdt und Genauigkeit fir beste Produktivitat
JLOKUMA
3 »  OKUMA OSP-Suite CIERIDS WS
» Hauptspindel mit Hohlwellenmot NSRS
auptspindel mit Hohlwellenmotor
e ;’ _'tot k CONNECT PLAN / OSP SUITE
“neltstoc ENERGIEEFFIZIENZ
»  Spannmittelausriistung (3-Backen-Hohlspannfutter)
P Advanced One-Touch IGF als Standardfeature
> o e . . inkl. Ki . ,Die Genos L300 war fiir uns
Spaneforderer und Kihlmitteltank inkl. Kihlmittelpumpe Wie richtige Entscheidung. Sie
liberzeugt uns tagtédglich mit
ihrer Stabilitdt und Zuverldssig-
keit. Fur den 3-Schichtbetrieb
ist sie die ideale Wahl. Bislang
gab es keinen einzigen Ausfall.”
Lukas Rohla, RPF vertraut auBerdem auf eine
Technischer Leiter Genos M560R-V.
bei RPF e.U.
W YEARS
SPINDLE
WARRANT. |
: Modellvarianten (L x 290) (M x 380) (L x 500) (M x 450) (MY x 450) (L x 290) (L x 500)
(L x 500) (MY x 380) (Lx 1.100) (M x 1.000) (MY x 1.000) (L x 500) (Lx 1.100)
. ) 220 x 290 310 x 500 300 x 450 300 x 450 280 x 290 390 x 500
Srehivereeln 5% Lz MM 55px500 200380 330 x 1.100 300 x 1.060 300 x 1.060 280 x 500 410 x 1.100
N 165/330/ - 165/400/ - 235/520/ - 235/520/ - 235 /520 /100 160/330/ - 220/520/ -
OKUMA GENOS L-SERIE Verfahrwege X-/Z-/-Achse  Imml 105,470/ 165/400/80 235/1.144/-  235/1.144/- 235/1.144/100  160/520/-  230/1.144/-
Der perfekte Einstieg in die CNC-Oberklasse. OKUMA Maschinenqualitdt ohne Abstriche! Mit der Genos L-Serie E)?ieﬁr?(lgdnr]?ﬁahl/ I[\lmniqr]rl/ 5.000/326  5.000/326 3.800/412 3.800/412 3.800/412 4.500/113 3.000/570
baut OKUMA eine kompakte, bedienerfreundliche und vollwertige CNC-Drehmaschine, die vor allem die Lohnfer- e e
tigung anspricht! Die Stundensatze bleiben auf leistbarem Niveau. Werkzeugtrager [Stk]  12xVDI30  12xVDI30 12 x VDI40 12 x VDI40 12 x VDI40 o ar o ar
angetriebene Werkzeuge [mint/ ) ) i )
Drehzahl / Drehmoment Nm] 6.000 /15,3 4500/ 23,7 4500/ 23,7

4- 5.
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Stabile Portalbauweise GENOS M 5AX
OKUMA OSP-Suite SIS (EASER 2
CONNECT PLAN / OSP SUITE

15.000 min-t-Spindel mit 199 Nm Drehmoment ENERGIEEFFIZIENZ

Optimale Temperaturstabilitdt durch Thermo-Friendly Concept (TFC)

Hi-Cut Pro (Standard) fur hdchste Genauigkeit

,Auf der Suche nach einer
Maschine mit hoher Perfor-
mance, sind wir, wie schon
so haufig, auch dieses Mal
wieder bei OKUMA fundig ge-
worden. Die GENOS M560R-V
liberzeugt mit einem guten
Preis-Leistungs-Verhéltnis in

Energieeffizient und kostensparend

vV v v v vV VY

Ergonomisches Design und hochster Bedienkomfort

Christian Kirchschlager, gewohnter OKUMA-Qualitat
Geschaftsfuhrer bei und ist fir unsere Anforde-
Mettec Guss MetallgieBerei rungen die beste Ldsung.”

und Formenbau GmbH

' YEARS
SPINDLE
WARRANTY

Verfahrwege X-/Z-/Y-Achse 762 /460 / 460 1.050 /560 / 460 1.500 / 660 / 660
TischgroBRe [mm] 1.000 x 460 1.300 x 560 1.530 x 660

OKUMA GENOS M-SERIE max. Zuladung [kl 700 900 1.500

Die vertikalen Bearbeitungszentren der Genos M-Serie vereinen eine stabile Portalbauweise mit platzsparendem Spindelantrieb (kW] 22 22 22

Design und bieten dabei htchsten Bedienkomfort. Ein hohes Drehmoment an der Frasspindel und schnelle Soindeldrehaah - 15000 15000 15000

indeldrehza min- : : :
Werkzeugwechselzeiten sorgen daflr, dass sowohl die Genos M460R-VE als auch die Genos M560R-V P
Favoriten in vielfaltigen Bearbeitungsangelegenheiten sind. Drehmoment [Nm] 199 199 199

-6- Anzahl Werkzeuge [Stk.] 32 32 32 -7-
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. GENOS M 5AX
OKUMA OSP-Suite MULTUS B-SERIE
5-Achsen Auto Tuning System CONNECT PLAN / OSP SUITE

OKUMA GENOS M460V-5AX - rcheon St Ki ENERGIEEFFIZIENZ

SUPER-NURBS fiir 5 Achsen

LAls langjghriger zufriedender
OKUMA-Kunde freue ich mich
persénlich sehr, dass das
OKUMA Produktportfolio mit
der GENOS-Serie jetzt auch auf
5-Achsen-Bearbeitungszentren
erweitert wurde.

i Qualitat, Zuverldssigkeit und
Ing. Johann Brisker vor allem der glinstige Preis der

Von Titan-, Aluminium- und Leichtmetall- Kuhlung durch die Spindel mit 15 bar

Anwendungen, bis hin zu Werkzeug- und Scharnierbandspaneférderer

vV v v vV v vV VY

Formenbauaufgaben, sowie kleinen Prazisionsteilen,
die GENOS M460V-5AX ist vielseitig und erfillt

hochste Anforderungen!

GroBes Werkzeugmagazin

: Geschéftsfuhrer bei Brisker  OKUMA Genos M460V-5AX sind
e ThermoFriendly Concept. GesmbH ftir mich eine Uberlegung wert,

wieder beim High-End-Frdsen

¢ Neues Spindelmotor-Design.

Keine Vibrationen und Kraftverluste Verfahrwege X-/Y/-Z-Achse ~ [mm] 762 /460 / 460
an der Werkzeugspitze! Verfahrwege A-/C-Achse [Grad] +20 bis -110/ 360
e 5-Achsen Auto Tuning System. Drehzahl / Leistung / [mint/
15.000/22 /199

Geometrische Fehlermessung und Drehmoment KW/ Nm]
Feinabstimmung im pm-Bereich. max.lWerkstuckgroBe / [mm / kg] @ 600 x 400 / 300

-gewicht

Eilgang X/ Y/ Z [m / min] 40/40/32

SPIND _ Werkzeugwechslerzeit T-T [sek.] 1,2

WARRANTY
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» Advanced One-Touch IGF als Standardfeature GENOS M 5AX
»  Spannmittelausristung (3-Backen-Hohlspannfutter) MULTUS B-SERIE
CONNECT PLAN / OSP SUITE
P Kollisionsvermeidungssystem CAS als Standardfeature
_____ »  Hauptspindel mit Hohlwellenmotor _Die OKUMA MULTUS B300W
liberzeugt bereits seit tiber 10
»  GroBer 40-fach Werkzeugwechsler Jahren mit ihrer hohen Verfig-
> : 2 A barkeit. Durch das integrierte
Scharnierbandspaneférderer Thermo-Friendly Concept ist
kein Warmlaufen der Maschi-
ne notwendig, was eine hohe
Zeit- und Kostenersparnis mit
Tobias Capello sich bringt. Diese Faktoren in
CNC-Zerspanungstechniker —~ Kombination mit der niedrigen
bei INOCON Technologie Servicenotwendigkeit zeigen
GmbH uns tagtéaglich, dass die Investi-
tion in diese Maschine die rich-
\S(PElﬁEI}qL: tige Entscheidung war. Somit ist
.ARRANT auch in Zukunft OKUMA unsere
titionen.*
Modellvarianten X e XY
W x 750 W x 900
Drehbereich @ [mm] 600 630
OKUMA MULTUS B-SERIE
. . . . _ Verfahrwege X-/Z-/Y-Achse [mm] 500 /800 / 200 530/935/ 160
Das Uber viele Jahre bestens bewahrte Multitasking Dreh-/Fraszentrum von OKUMA wird seit kurzem als
Paketmaschine zu einem unschlagbaren Preis angeboten. Zwei Fertigungsverfahren bedeuten im besten Fall Hauptantrieb [min-t/ 5.000/ 22 / 427 5.000/22 /412
. . . e . . . . Drehzahl / Leistung / Drehmoment kW / Nm]
zwei Maschinenspindeln! Prazise Ubernahme der komplexen Teile auf die Gegenspindel spart RUstkosten , _ -
. - Gegenspindelantrieb [mint/ -/- -/ -
und der Teil ist fertig! Drehzahl / Leistung / Drehmoment kW / Nm 5.000/ 15/ 326 5.000/15 /328

-10- -11-



CONNECT PLAN - DIE SMARTE FERTIGUNGSLOSUNG

Die fortschrittliche Produktionsvisualisierung von Connect Plan ermdglicht die Steuerung,
Aufzeichnung und Nachverfolgung der gesamten Produktion - jederzeit und tberall. Die
Datenverarbeitung und Analyse jedes Bearbeitungsprozesses in Echtzeit dient dazu, die
Leistung lhrer Produktion bei jedem einzelnen Werkstlick an jedem Tag aufs Neue zu
verbessern.

Statusiibersicht aller Maschinen Maschinenstatus

Ubersicht Maschinenhalle
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INTELLIGENTE STEUERUNG DER NACHSTEN GENERATION

OSSP suite

In jeder Hinsicht ,,monozukuri® - allumfassend mit einem Fingerdruck

Monozukuri bezeichnet das japanische Erfolgsprinzip und bedeutet ,making things better than ever*.

GENOS M 5AX

MULTUS B-SERIE

CONNECT PLAN / OSP SUITE
ENERGIEEFFIZIENZ
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Entdecken Sie OKUMAs neueste Losung fUr Fertigungsvisualisierung, die eine erhdhte Maschinenauslastung und eine datengestttzte
Produktionsverbesserung ermoglichen. Mit Connect Plan kénnen Sie die Effizienz Ihrer Produktion steigern und die Rentabilitat [hres
Unternehmens maximieren.

Connect Plan ist sowohl fur OKUMA-Anlagen als auch fur namhafte Alternativsteuerungen ausgelegt.

-12-
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Von der Maschinen-CNC zur ,,monozukuri*“-Steuerung

OSP Suite ist die perfekte Bedieneroberflache im zeitgemaBen Appdesign. Samtliche Daten, wie Werkstlickzeichnungen, Werkzeugdaten, Einrichtpla-
ne und vieles mehr sind individuell auf den jeweiligen Maschinenbediener abgestimmt. Die OSP Suite zeigt freie Leistungsreserven, Wartung und viele
wichtige Informationen, damit die Auslastung Ihrer OKUMA-Maschine ausgereizt werden kann.

-13-
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ENERGIEEFFIZIENZ DER ZUKUNFT GENOS M 5AX
Energiesparende Funktion MULTUS B-SERIE

-
ECD su, te »  Nach Ende des Automatikbetriebs schaltet sich die Stromversorgung der Maschine zum voreingestellten CONNECT PLAN / OSP SUITE

. . y . - ENERGIEEFFIZIENZ
Effektive Energiespar-Apps fiir Werkzeugmaschinen Zeitpunkt ab.

Energiesparender Betrieb

SN AL Ul By e b e > Automatische Abschaltfunktion nicht benstigter Komponenten
S I SRR il S5 (Igl%glngﬁullcs ECO(OC;)JtI%ﬁ:I)atlon > Gekoppelter Betrieb von Spaneforderer und Olnebelabscheider (optional)

Die Maschine entscheidet, wann

Energie gespart werden kann. Die visuelle Grafik des Strom- Energiesparende Hydraulik Unterbrochen/kontinuierlicher
Kiihlaggregate werden abgeschaltet, verbrauchs erhéht das Bewusst- durch Servotechnologie. Betrieb von z.B. Spanefoérderer
die Genauigkeit bleibt erhalten. sein zum Energiesparen. und Absaugung.
Servomotor der Z-Achse schaltet sich aus
ECO Idling Stop Beispiel: Reduzierung monatlicher Stromverbrauch
Die Maschine entscheidet selbst tiber 630 v Sr'egdnd%ea‘r?,t Maschinenleuchte schaltet sich aus Spindelorientierung wird aufgehoben
den zeitlichen Ablauf des ’
.. Stillstands- ) . .
Ausschaltens von Kuh|aggregaten. Zeit . Spindelklhler schaltet sich aus
. . o . (72 h)
Die Genauigkeit wird dadurch nicht 423 wwn
. o i |
beeinflusst. 171 wwn (74%) reduziert! Kuhimittelzufuhr stoppt

(Nutzen von ECO Idling Stop) Integrierter Spiralspaneférderer stoppt

Maschinen- R
laufzeit .
(88h) — 36 wh (9%) reduziert!
(Nutzen von ECO Hydraulics (Optional))
i
MB-5000H MB-5000H ¥
ECOsuite

Der Stromverbrauch ist abhéngig von der Maschinenausstattung.
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