


OKUMA PAKETMASCHINEN – ERFOLGSSTORY

Seit Jahren ist OKUMA, bekannt als qualitativ hochwertigster CNC-Maschinenhersteller, mit der OKUMA GENOS-Serie erfolgreich am 
Weltmarkt vertreten. Der Gedanke einer Paketmaschine, die zu hohen Stückzahlen, in Topausstattung, ausschließlich mit OKUMA-
Bauteilen produziert wird, setzt sich jetzt weiterhin durch. 

Qualität, Leistung und Preis stehen in einem perfekten Verhältnis, das vor allem am europäischen Markt seinesgleichen sucht. 
Welcher Hersteller in dieser Preiskategorie gewährt Ihnen 24 Monate Gewährleistung auf die Maschine? Und gar 36 Monate 
schichtunabhängig auf die Hauptspindeln? 

Der Beginn war die OKUMA Genos L-Serie im Bereich der Drehmaschinen. Weiterführend wurde die OKUMA Genos M-Serie, 
die den 3 + 1-Achsen-Bereich mit stabilster Portalbauweise abdeckt, entwickelt. Das 5-Achsen-Simultanbearbeitungszentrum, die 
OKUMA Genos M460V-5AX, stellt in Folge die Königsklasse der High-End 5-Achs-Bearbeitung dar. Da war es nur logisch, dass 
jetzt auch die Multitasking Dreh-/Fräszentren der OKUMA Multus B-Serie als Paketmaschine auf den Markt kommen mussten. 
Unschlagbar ist hier wieder der Preis, der jedem die Möglichkeit bieten soll, in die hochgenaue Bearbeitung von komplexen Dreh-/
Frästeilen einzusteigen!

Lassen Sie sich inspirieren, blättern Sie in unserer neuesten OKUMA-Paketmaschinen-Broschüre!

Ihr 

ppa. Mario Waldner
Vertriebsleitung Zerspanung
precisa CNC-Werkzeugmaschinen GmbH
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Mario Waldner,
Vertriebsleitung Zerspanung
precisa CNC-Werkzeugmaschinen GmbH

„QUALITÄT,  LEISTUNG & 
PREIS stehen bei den OKUMA-
Paketmaschinen in einem 
PERFEKTEN VERHÄLTNIS,
das seinesgleichen sucht.“

OKUMA GENOS M-Serie

OKUMA MULTUS B-Serie

OKUMA GENOS L-Serie

OKUMA GENOS M460V-5AX
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OKUMA GENOS L-SERIE

Der perfekte Einstieg in die CNC-Oberklasse. OKUMA Maschinenqualität ohne Abstriche! Mit der Genos L–Serie 
baut OKUMA eine kompakte, bedienerfreundliche und vollwertige CNC–Drehmaschine, die vor allem die Lohnfer-
tigung anspricht! Die Stundensätze bleiben auf leistbarem Niveau.

Lukas Rochla, 
Technischer Leiter 
bei RPF e.U.

„Die Genos L300 war für uns 
die richtige Entscheidung. Sie 
überzeugt uns tagtäglich mit 
ihrer Stabilität und Zuverlässig-
keit. Für den 3-Schichtbetrieb 
ist sie die ideale Wahl. Bislang 
gab es keinen einzigen Ausfall.“ 

RPF vertraut außerdem auf eine 
Genos M560R-V.ha

 Höchste Stabilität und Genauigkeit für beste Produktivität

 OKUMA OSP-Suite

 Hauptspindel mit Hohlwellenmotor

 NC-Reitstock

 Spannmittelausrüstung (3-Backen-Hohlspannfutter)

 Advanced One-Touch IGF als Standardfeature

 Späneförderer und Kühlmitteltank inkl. Kühlmittelpumpe

Technische Daten GENOS L2000-e GENOS L3000-e GENOS L250II-e GENOS L400II-e

Modellvarianten
(L x 290)
(L x 500)

(M x 380)
(MY x 380)

(L x 500)
(L x 1.100)

(M x 450)
(M x 1.000)

(MY x 450)
(MY x 1.000)

(L x 290)
(L x 500)

(L x 500)
(L x 1.100)

Drehbereich Ø x Länge [mm]
220 x 290
220 x 500

200 x 380
310 x 500

330 x 1.100
300 x 450

300 x 1.060
300 x 450

300 x 1.060
280 x 290
280 x 500

390 x 500
410 x 1.100

Verfahrwege X-/Z-/Y-Achse [mm]
165 / 330 / -
165 / 470 / -

165 / 400 / -
165 / 400 / 80

235 / 520 / -
235 / 1.144 / -

235 / 520 / -
235 / 1.144 / -

235 / 520 / 100
235 / 1.144 / 100

160 / 330 / -
160 / 520 / -

220 / 520 / -
230 / 1.144 / -

Spindeldrehzahl / 
Drehmoment

[min-1 / 
Nm]

5.000 / 326 5.000 / 326 3.800 / 412 3.800 / 412 3.800 / 412 4.500 / 113 3.000 / 570

Werkzeugträger [Stk.] 12 x VDI30 12 x VDI30 12 x VDI40 12 x VDI40 12 x VDI40
12 x Stern-

revolver
12 x Stern-

revolver

angetriebene Werkzeuge 
Drehzahl / Drehmoment 

[min-1 / 
Nm]

- 6.000 /15,3 - 4.500 / 23,7 4.500 / 23,7 - -

OKUMA PAKETMASCHINEN

ERFOLGSSTORY
GENOS L-SERIE
GENOS M-SERIE
GENOS M 5AX
MULTUS B-SERIE
CONNECT PLAN / OSP SUITE
ENERGIEEFFIZIENZ

-4- -5-



OKUMA GENOS M-SERIE

Die vertikalen Bearbeitungszentren der Genos M-Serie vereinen eine stabile Portalbauweise mit platzsparendem 

Design und bieten dabei höchsten Bedienkomfort. Ein hohes Drehmoment an der Frässpindel und schnelle 

Werkzeugwechselzeiten sorgen dafür, dass sowohl die Genos M460R-VE als auch die Genos M560R-V 

Favoriten in vielfältigen Bearbeitungsangelegenheiten sind.emus pecit? Opublic apervius, novid nos maccia 
queme et antis auterusmorudam publibusquam sendampos, vidiortiero confi r publiu molum Umfangreiche 
Komfortausstattung im Standard

Christian Kirchschlager, 
Geschäftsführer bei 
Mettec Guss Metallgießerei 
und Formenbau GmbH

„Auf der Suche nach einer 
Maschine mit hoher Perfor-
mance, sind wir, wie schon 
so häufig, auch dieses Mal 
wieder bei OKUMA fündig ge-
worden. Die GENOS M560R-V 
überzeugt mit einem guten 
Preis-Leistungs-Verhältnis in 
gewohnter OKUMA-Qualität 
und ist für unsere Anforde-
rungen die beste Lösung.“

 Stabile Portalbauweise

 OKUMA OSP-Suite

 15.000 min-1-Spindel mit 199 Nm Drehmomentoffi ctur?

 Optimale Temperaturstabilität durch Thermo-Friendly Concept (TFC)

 Hi-Cut Pro (Standard) für höchste Genauigkeit

 Energieeffi zient und kostensparend

 Ergonomisches Design und höchster Bedienkomfort

as senimus
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Technische Daten GENOS M460-VE-e GENOS M560-V-e GENOS M660-V-e

Verfahrwege X-/Z-/Y-Achse [mm] 762 / 460 / 460 1.050 / 560 / 460 1.500 / 660 / 660

Tischgröße [mm] 1.000 x 460 1.300 x 560 1.530 x 660

max. Zuladung [kg] 700 900 1.500

Spindelantrieb [kW] 22 22 22

Spindeldrehzahl [min-1] 15.000 15.000 15.000

Drehmoment [Nm] 199 199 199

Anzahl Werkzeuge [Stk.] 32 32 32-6- -7-



OKUMA GENOS M460V-5AX

Ing. Johann Brisker
Geschäftsführer bei Brisker 
GesmbH

„Als langjähriger zufriedender 
OKUMA-Kunde freue ich mich 
persönlich sehr, dass das 
OKUMA Produktportfolio mit 
der GENOS–Serie jetzt auch auf 
5-Achsen-Bearbeitungszentren 
erweitert wurde.
Qualität, Zuverlässigkeit und 
vor allem der günstige Preis der 
OKUMA Genos M460V-5AX sind 
für mich eine Überlegung wert, 
wieder beim High-End-Fräsen 
zu investieren.“

Von Titan-, Aluminium- und Leichtmetall-

Anwendungen, bis hin zu Werkzeug- und 

Formenbauaufgaben, sowie kleinen Präzisionsteilen, 

die GENOS M460V-5AX ist vielseitig und erfüllt 

höchste Anforderungen! 

• Thermo Friendly Concept.

 Effektiv gegen Temperatureinfl üsse.

• Neues Spindelmotor-Design.

 Keine Vibrationen und Kraftverluste 

an der Werkzeugspitze!

• 5-Achsen Auto Tuning System. 

 Geometrische Fehlermessung und

 Feinabstimmung im µm-Bereich.
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Technische Daten GENOS M460V-5AX

Verfahrwege X-/Y/-Z-Achse [mm] 762 / 460 / 460

Verfahrwege A-/C-Achse [Grad] +20 bis -110 / 360

Drehzahl / Leistung / 
Drehmoment

[min-1 / 
kW / Nm]

15.000 / 22 / 199

max. Werkstückgröße / 
-gewicht

[mm / kg] Ø 600 x 400 / 300

Eilgang X / Y / Z [m / min] 40 / 40 / 32

Werkzeugwechslerzeit T-T [sek.] 1,2

 OKUMA ABSO-Scales in der X-,Y- und Z-Achse

 OKUMA OSP-Suite

 5-Achsen Auto Tuning System

 5-Achsen Simultan Kit

 SUPER-NURBS für 5 Achsen

 Kühlung durch die Spindel mit 15 bar

 Scharnierbandspäneförderer

 Großes Werkzeugmagazin
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OKUMA MULTUS B-SERIE

Das über viele Jahre bestens bewährte Multitasking Dreh-/Fräszentrum von OKUMA wird seit kurzem als 
Paketmaschine zu einem unschlagbaren Preis angeboten. Zwei Fertigungsverfahren bedeuten im besten Fall 
zwei Maschinenspindeln! Präzise Übernahme der komplexen Teile auf die Gegenspindel spart Rüstkosten 
und der Teil ist fertig!

Tobias Capello
CNC-Zerspanungstechniker 
bei INOCON Technologie 
GmbH

„Die OKUMA MULTUS B300W 
überzeugt bereits seit über 10 
Jahren mit ihrer hohen Verfüg-
barkeit. Durch das integrierte 
Thermo-Friendly Concept ist 
kein Warmlaufen der Maschi-
ne notwendig, was eine hohe 
Zeit- und Kostenersparnis mit 
sich bringt. Diese Faktoren in 
Kombination mit der niedrigen 
Servicenotwendigkeit zeigen 
uns tagtäglich, dass die Investi-
tion in diese Maschine die rich-
tige Entscheidung war. Somit ist 
auch in Zukunft OKUMA unsere 
erste Wahl bei Maschineninves-
titionen.“

 Advanced One-Touch IGF als Standardfeatureenitata nimod

 Spannmittelausrüstung (3-Backen-Hohlspannfutter)

 Kühlung durch die Frässpindel mit 20 bar

 Kollisionsvermeidungssystem CAS als Standardfeature

 Hauptspindel mit Hohlwellenmotor

 Großer 40-fach Werkzeugwechsler

 Scharnierbandspäneförderer

olor as senimus
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Technische Daten MULTUS B250II MULTUS B300II

Modellvarianten
C x 750
W x 750

C x 900
W x 900

Drehbereich Ø [mm] 600 630

Verfahrwege X-/Z-/Y-Achse [mm] 500 / 800 / 200 530 / 935 / 160

Hauptantrieb 
Drehzahl / Leistung / Drehmoment

[min-1 / 
kW / Nm]

5.000 / 22 / 427 5.000 / 22 / 412

Gegenspindelantrieb
Drehzahl / Leistung / Drehmoment

[min-1 / 
kW / Nm]

- / -
5.000 / 15 / 326

- / -
5.000 / 15 / 328
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Von der Maschinen-CNC zur „monozukuri“-Steuerung

OSP Suite ist die perfekte Bedieneroberfläche im zeitgemäßen Appdesign. Sämtliche Daten, wie Werkstückzeichnungen, Werkzeugdaten, Einrichtplä-
ne und vieles mehr sind individuell auf den jeweiligen Maschinenbediener abgestimmt. Die OSP Suite zeigt freie Leistungsreserven, Wartung und viele 
wichtige Informationen, damit die Auslastung Ihrer OKUMA-Maschine ausgereizt werden kann.

Monozukuri bezeichnet das japanische Erfolgsprinzip und bedeutet „making things better than ever“.

INTELLIGENTE STEUERUNG DER NÄCHSTEN GENERATION

In jeder Hinsicht „monozukuri“ - allumfassend mit einem Fingerdruck
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Die fortschrittliche Produktionsvisualisierung von Connect Plan ermöglicht die Steuerung, 
Aufzeichnung und Nachverfolgung der gesamten Produktion - jederzeit und überall. Die 
Datenverarbeitung und Analyse jedes Bearbeitungsprozesses in Echtzeit dient dazu, die 
Leistung Ihrer Produktion bei jedem einzelnen Werkstück an jedem Tag aufs Neue zu 
verbessern.

CONNECT PLAN - DIE SMARTE FERTIGUNGSLÖSUNG

Höhere 
Auslastung

Erweiterte
Funktionalität

Bessere 
Bedienbarkeit

Niedrigere
Kosten

Kürzere
Vorlaufzeiten

MaschinenstatusÜbersicht Maschinenhalle Statusübersicht aller Maschinen

Entdecken Sie OKUMAs neueste Lösung für Fertigungsvisualisierung, die eine erhöhte Maschinenauslastung und eine datengestützte 
Produktionsverbesserung ermöglichen. Mit Connect Plan können Sie die Effizienz Ihrer Produktion steigern und die Rentabilität Ihres 
Unternehmens maximieren.

Connect Plan ist sowohl für OKUMA-Anlagen als auch für namhafte Alternativsteuerungen ausgelegt.
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ENERGIEEFFIZIENZ DER ZUKUNFT
Energiesparende Funktion

 Nach Ende des Automatikbetriebs schaltet sich die Stromversorgung der Maschine zum voreingestellten 

 Zeitpunkt ab.

Energiesparender Betrieb

 Automatische Abschaltfunktion nicht benötigter Komponenten

 Gekoppelter Betrieb von Späneförderer und Ölnebelabscheider (optional)

Maschinenleuchte schaltet sich aus

Servomotor der Z-Achse schaltet sich aus

Spindelorientierung wird aufgehoben

Integrierter Spiralspäneförderer stoppt

Spindelkühler schaltet sich aus

Kühlmittelzufuhr stoppt
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Effektive Energiespar-Apps für Werkzeugmaschinen

ECO Idling Stop

Die Maschine entscheidet selbst über 
den zeitlichen Ablauf des 
Ausschaltens von Kühlaggregaten. 
Die Genauigkeit wird dadurch nicht 
beeinfl usst.

ECO Operation
(Optional)

Unterbrochen/kontinuierlicher
Betrieb von z.B. Späneförderer

und Absaugung.

Zubehöraggregate laufen nur
bei Bedarf

ECO Hydraulics
(Optional)

Energiesparende Hydraulik
durch Servotechnologie.

Minimiert unnötige Pumpenleistung
bei Verweilzeiten

ECO Power Monitor

Die visuelle Grafik des Strom-
verbrauchs erhöht das Bewusst-

sein zum Energiesparen.

Anzeige des Energiespar-Nutzens

ECO Idling Stop

Leerlauf Stop

Die Maschine entscheidet, wann
Energie gespart werden kann.

Kühlaggregate werden abgeschaltet,
die Genauigkeit bleibt erhalten.

Beispiel: Reduzierung monatlicher Stromverbrauch

Der Stromverbrauch ist abhängig von der Maschinenausstattung.

400 kWh 364 kWh

MB-5000H MB-5000H

630 kWh

423 kWh

59 kWh

230 kWh

Maschinen-
laufzeit
(88 h)

Stillstands-
zeit

(72 h)

171 kWh (74%) reduziert!
(Nutzen von ECO Idling Stop)

36 kWh (9%) reduziert!
(Nutzen von ECO Hydraulics (Optional))

Signifikant
reduziert!
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IHR GESCHNÜRTES                           PAKET
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precisa CNC-Werkzeugmaschinen GmbH
Slamastraße 29
1230 Wien
T +43 1 617 47 77
office@precisa.at
www.precisa.at




